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NUT, M1.2 X .80mm LG

.X 0.54020 Moorpark Ave, Suite 108.
San Jose, CA, 95117
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NOTES:

MATERIAL: PHOSPHOR BRONZE, UNS C54400 H04 TEMPER (UTS 450MPa MIN) OR EQUIVALENT.1.

2.       FINISH: 120u" MIN BRIGHT TIN OVER 40u" MIN NICKEL UNDER PLATE.

3        HI‐TEMP POLYIMIDE TAPE, 260 C [500 F] MINIMUM, TOTAL THICKNESS .025‐.076 MM [.001‐.003 IN],
ADHESION TO STEEL 27 N/100 MM [25 OZ/IN] MINIMUM, PER ASTM D3330 OR EQUIVALENT.

4.       PART TO BE FREE OF BURRS AND SHARP EDGES.

REVISIONS

REV ECN # DESCRIPTION DATE APPROVED

1 0000 INITIAL  09‐09‐2013 TAN

2 1186 SEE ECN 05‐23‐2017 TAN
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